MOLYDUVAL® specidlni maziva

Specialni tuky pro valiva loZiska

MOLYDUVAL — vyroba

MOLYDUVAL je mezinarodné znama znacka pro
vysoce vykonna maziva s pozoruhodnymi vlast-
nostmi, pokud se tyka schopnosti absorpce tlaku,
koeficientu tfeni, chovani pfi opotfebeni, afinity ma-
teridlu a stalosti vici starnuti.

specialnich maziv jiz let !

Mimofadny mazaci u€inek mnoha specialnich
maziv MOLYDUVAL spociva na vytvofeni pevné
pfilnavého, extrémné tlaku odolavajicimu tuhému
mazivu - mezifilmu, ktery brani vzajemnému doty-
ku kluznych ploch. Mimofadné& nizky koeficient
tfeni se s narGstajicim zatizenim nadale snizuje.
Pouziti maziva MOLYDUVAL je proto vyhodné
vSude tam, kde vznikaji vysoké tlaky, jakoz i ex-
trémni zatizeni a kde se poZaduje mazani pfi nou-
zovém béhu nebo dlouhodobé mazani.

MOLYDUVAL nabizi neménici se dobrou kvalitu
vyrobou v modernich vyrobnich zafizenich. Distri-
buéni  spole¢nosti a expedicni  sklady
v nejdllezitéjSich priimyslovych statech Evropy a
Zamori.

V roce 1998 byl systém manage-
mentu jakosti firmy MOLYDUVAL,
GmbH pfezkousen a zhodnocen
organizaci LRQA (Lloyd’s Register
Quality Assurance Ltd). Odpovida
DIN ISO 9001.

DECKENBACH CZ s.r.o.
(vyhradni zastoupeni pro CR)
Zelena 273-Homole
370 01 Ceské Budéjovice
tel./fax 387 001 261/0
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

1. Vseobecné k mazacim tukim

Mazaci tuky jsou konzistentni maziva. Skladaji se ze zakladniho oleje (mineralni nebo synteticky olej), za-
hustovadla a uc¢innych prisad (aditiv).

Hlavni ulohou tuku pro valiva lozZiska je vytvofit teplotné a tlakové odolny mazaci

film mezi obé&Znymi drahami a valivymi télesy, ktery zabrani bezprostfednimu sty-

ku kovovych ploch. Kromé toho musi byt loZisko chranéno proti korozi a vnikani

necistot. Tuky pro valiva loZiska maji oproti mazacim olejam pro valiva lozZiska

nasledujici vyhody:

® nevytékaji z loziska,

® chrani lozisko pfed vnikanim necistot, vihkosti a vody,

® maji lepSi mazaci schopnost v oblasti smiSeného a mezniho tfeni, tzn., kdyz se
nemuze vytvofit uzavreny, kluzné plochy oddélujici mazaci film,

® konstrukéni naklady pro zaru€eni mazani mohou byt mensi.

Nevyhodami jsou chybéjici chladici a Cistici u€inek tukd pro valiva loZiska a konti-
nualni pfimazavani je nakladnéjsi pro dopravu mazaciho tuku k mazac. mistu.

2. Druhy tuku pro valiva loziska

V zavislosti na oblasti pouziti a tim na provoznich podminkach, jako jsou teplota, otacky a vlivy prostredi

k mazani uréenych valivych loZisek, jsou na tuky pro valiva lozZiska kladeny rizné pozadavky. Vhodnou vol-
bou zakladniho oleje, zahuStovadla a pfisad je mozné vyrabét tuky pro valiva loziska, ktera se pro urcité ob-
lasti pouzité hodi zvlast dobfe, napf.

Tuky pro dlouhodobé mazani

Tuky pro dlouhodobé mazani jsou tuky pro valiva loZiska pro dlouhodobé mazaci ¢asy. Maji velmi dobrou
stalost pfi prohnéteni, tzn., Ze ani po dlouhych provoznich ¢asech tyto tuky neméknou. Kromé toho jsou tuky
pro dlouhodobé mazani velmi oxidac¢né stalé a také pfi vysokych teplotach zakladni olej v disledku oxidace
"starne" jen malo.

Tuky pro vysoké tlaky

Tuky pro vysoké tlaky se maji volit pfi vysokém mérném loziskovém zatizeni. Pfisady EP, jako jsou slouceni-
ny siry nebo fosforu a/nebo tuha maziva jako, MoS, (sirnik molybdenicity) nebo grafit maji zvlast vysokou
schopnost absorbovat tlak. Posledné jmenované dokonce zaru€uji mazani pfi nouzovém béhu v pfipadé, ze
by mazaci tuk selhal. Pfisady za tlaku reaguji na Spi¢kach drsnosti s kovovymi povrchy a tim zamezi kontak-
tu kov-kov. Tuky pro vysoké tlaky se podle DIN 51502 oznacuji smérovymi pismeny KP.

Tuky pro vysoké teploty

PFi vysokych teplotach nékteré tuky zméknou (bod skapnuti) a existuje nebezpedi, ze vyte€ou z loziska. Pfi
provoznich teplotach nad 140°C by se mély pouzivat tuky pro vysokeé teploty. Z divodu relativné nizké teplot-
ni stalosti mineralnich olejud se v téchto oblastech nasazuji témérf vyhradné syntetické zakladni oleje. Rovnéz
zahu$tovadlo tuku se musi volit specialng, protoZze se néktera zahustovadla pfi vysokych teplotach znici a tuk
by mohl z loziska vytékat, jiné maji naopak pfi vysokych teplotach sklon k tvorbé zbytkl. Tuky pro vysoké
teploty se podle DIN 51502 oznaduji smérovymi pismeny KH.

Tuky pro vysoké rychlosti

PFi vysokych otaCkach a z nich vyplyvajicich relativnich rychlostech mezi tfecimi partnery je vytvofeni maza-
ciho filmu mozné jen s velmi nizkoviskéznimi zakladnimi oleji. Loziska pro vysoké rychlosti se proto ¢asto
mazou pomoci oleje. U tukového mazani se pfi pfekroCeni vyrobcem stanovenych meznich ota€ek vyZaduji
tuky pro vysokeé ruchlosti.
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

Tuky pro nizké teploty

Za velmi nizkych teplot normalni mazaci tuky tuhnou a ztraci svoji mazaci schopnost. Zejména pfi nizkych
rozb&hovych teplotach a sou€asné nizkych loZiskovych zatiZzenich jsou nutné zakladni oleje s nizkym bodem

Pristrojové tuky

Pristrojové tuky jsou tuky pro valiva lozZiska pro pfistroje v jemné mechanice a u velmi pfesnych pfistroj.
LozZiska jsou velmi mald, sily vétSinou nizké. Pfistrojové tuky se vyznacuji nizkymi rozb&éhovymi momenty,
bezhluénym chodem a velmi dlouhodobou stalosti (mazani po celou dobu Zivotnosti).
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

2.1 MOLYDUVAL tuky pro dlouhodobé mazani

Pro dlouhodobé mazani valivych lozZisek se osvédCily tuky na bazi minerainiho
oleje. Aby dlouhodobé mazani bylo garantovano, musi mazaci tuk vyhovovat
nasledujicim pozadavkam:

® musi byt velmi staly pfi prohnéteni, tzn., ze i po dlouhé dobé pouzivani ne-
smi pfili§ zméknout,

® musi byt dostatecné snasenlivy s pouzitymi tésnicimi materialy,

® musi byt odolny proti vodé, zde jsou zvlast vhodné komplexy lithia a hliniku,

® teplota loziska by méla byt vyrazné pod maximaini uzitnou teplotou tuku.

MOLYDUVAL Long-Life splfiuje tyto podminky dostate¢né. V jeho rliznych provedenich se v poslednich le-
tech velmi dobfe osvédcil pro dlouhodobé mazani valivych lozZisek. S Long-Life T 2 a Long-Life Z 2 jsou
k dispozici bilé typy s tuhymi mazivy, Long-Life L 2 a L 1000 se hodi pro vysSi tlaky, ale pomalejsi pohyby.

M O L Y D UVA L Popis vyrobku Pouziti
L ona- L | fe Tuk pro vysoké tlaky svétlé barvy, pro dlouhodobé mazani e pro pinici a balici stroje vSeho druhu,
g pfi extrémnich zatiZzenich. Mimofadné pfilnavy, Iépe odola- napr. stroje na myti lahvi
vajici vodé nez obvyklé lithné tuky, spolehliva antikorozni e pro pomalu a stfedné rychle bézici
ochrana, brani licovaci korozi. Dobra tésnici schopnost, loZiska jako dlouhodobé mazivo (plnici
snasenlivy s tésnénimi a O-krouzky, velmi dobfe staly pfi stroje, uzaviraci stroje), predevsim ve
prohnéteni, mékky a poddajny. vlhkém prostredi

e pro stavebni a zemédélské stroje
v drsném provozu, chrani loziska pfed
prachem a vihkosti

o k mazani motorovych vozidel: naboje
kol, kulové klouby, loZiska, vodni ¢er-
padla, pfedevSim v drsném provozu

- O =
LO n g _L | fe T 2 Bily adhezni tuk pro vysoké tlaky s PTFE pro dlouhodobé jako Long-Life

mazani pfi extrémnich zatizenich zejména pfi namahani e zejména pro valiva loziska pfi razovém
vibracemi. Odolny vici vodé, nabizi antikorozni ochranu + zatizeni, vibracich a/nebo prasném ne-
vlastnosti nouzového béhu a proti licovaci korozi chrani bo vlhkém prostredi

Iépe, nez mazaci tuky bez PTFE.
: Adhezni tuk pro vysokeé tlaky snéhobilé barvy, pro dlouho- e jako Long-Life
Long-Life Z 2 pe ¢ ol ‘ ¢

dobé mazani pfi extrémnich zatizenich zejména pfi nama- e zejména pro valiva loziska pfi razovém
hani vibracemi. Obsahuje kombinaci synergeticky plsobi- zatizeni, vibracich a/nebo prasném ne-
cich bilych pevnych maziv. Dobfe odolny vici vode, nabizi bo vlhkém prostredi

antikorozni ochranu. Velmi dobfe chrani proti licovaci koro-
zZi.

LO n _L | fe L Tuk pro dlouhodobé mazani k mazani pfi pomalych pohy- e jako Long-Life
g bech, pfi vibraénim namahani. Obsahuje velmi vysokovis- e zejména k mazani po celou dobu Zivot-
1000 kozni zakladni olej, nabizi dobrou antikorozni ochranu. nosti u pomalubéznych lozZisek

Nasledujici tabulka porovnava riizné tuky pro dlouhodobé mazani. Pro specialni aplikace Vam doporuc¢ujeme
specialni tuky uvedené pod doplfikovymi.

Oznaceni Pouziti Zakl. olej Zahustov. Barva Teplota

Long-Life vSeobecné miner. olej  specialni Zlutava -30°C -> +120/130°C
Long-Life T 2 vSeobecné miner. olej  specialni bila -30°C -> +120/130°C
Long-Life Z 2 vSeobecné miner. olej  specialni bila -30°C -> +120/130°C
Long-Life L 2 vSeobecné miner. olej lithium Zlutava -30°C -> +130/150°C
Long-Life L 1000 pomalé otacky miner. olej lithium Zlutava -25°C -> +140/150°C
Soraja C 532 potravinarsky pramysl syntet. olej Al-komplex ftransp. ¢ira -20°C -> +150°C

Bariplex lodni plavba miner. olej  komplex hnéda -20°C -> +150°C
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

Rabilub 2 biologic. odbouratelny ricinovy olej Li hnéda -15°C -> +120°C

Rabilub EP2 Synth [biologic. odbouratelny ester Li hnéda -30°C -> +120°C

Polypan PA 2 plastova loziska Al-komplex  Zluta -40°C -> 200°C
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

2.2 MOLYDUVAL tuky pro vysoké tlaky

PFi vysokém zatiZeni loZisek (P/C > 0.1) a konstruk&né podminénych podilech kluzného tfeni v loZisku se
doporucuje pouziti tukd pro vysoké tlaky, popf. také syntetickych tuku. Tyto tuky obsahuji EP pfisady nebo
pevna maziva pro snizovani opotfebeni a podle DIN 51825 T3 se oznaduji jako mazaci tuky KP.

MOLYDUVAL Popis vyrobku Pouziti

MO n a_L | sa Viceucelovy tuk pro vysoké tlaky s MoS; a jinymi EP e pro valiva a kluzna loZiska pfi vysokych zati-
pfisadami pro silné tlakem namahana mazaci mista Zenich
mazana tukem a k dlouhodobému mazani. Dobre e k mazani vedeni a zavitovych vieten
odpuzuje vodu. Vytvoreni vrstev z tuhych maziv na ¢ k mazani podvozk( u motorovych vozidel
kovovych povrchach redukuje tfeni a zarucuje maza- véeho druhu
ni tuhym mazivem pfi selhani mazani nosnym ole-
jem.

MO n a'L | sa Tuk pro extrémné vysoké tlaky s MoS; pro silné e pro valiva a kluzna loZiska pfi velmi vysokych
tlakem namahana loziska, pomalubézna loziska. zatizenich, zejména pfi vysokych tlacich, pro

1000 Obsahuje vysokoviskézni zakladni olej. Dobfe odpu- oscilaéni pohyby, razovité zatiZzeni a prede-

zuje vodu. Vytvoreni vrstev z tuhych maziv na kovo- vSim pak, kdyz se loziska mohou zfidka pfi-
vych povrchach redukuje tfeni a zaru€uje mazani mazavat, (napf., protoze jsou tézko pfistupna)

tuhym mazivem pfi selhani mazani nosnym olejem. e pro ozubena kola, vedeni a zavitova vietena,
homokinetické klouby, kardan(v kloub, klou-
bova uloZeni, posuvné kusy, vysouvace spo-
jek, loziska kol, loziska kyvnych ramen pruzin
a loziska napravovych ¢epl

. Svétlehnédy adhezni tuk pro vysoké tlaky pro dlou- e pro motorova vozidla, primyslové, stavebni a
|_ on g - |_ | fe hodobé mazani pfi extrémnich zatizenich a vihkos- zemédélskeé stroje pfi drsném provozu a vih-
tilvodé. Mimoradné adhezni a tazny, utésriuje otevre- kém prostiedi
PIT 17 na loZiska smérem ven, zcela odolny vodg, spolehli-  « pro pinici a balici stroje véeho druhu
va antikorozni ochrana.
Specialni tuk pro vysoké teploty s MoS; s nejlepsi e pro vysoce zatizena valiva a kluzna loziska,
Peg asus stalosti proti vodé. Vysoky bod skapnuti. | pfi pfekro- také pfi vysokych zatizenich a vysokych teplo-
¢eni maximalnich teplot netvofi Zadné zbytky. Velmi tach, jakoz i v prasném/vihkém prostiedi
C 46 dobra stalost pfi prohnéteni. Siroky rozsah pouziti !
Mékky a poddajny.

MOLYDUVAL Pouziti Zaklad. olej ZahusStov. Barva Teplota
Mona-Lisa vysoky tlak mineral. olej lithium cerna -25°C -> +130/150°C
Mona-Lisa 1000 vysoky tlak mineral. olej lithium cerna -30°C -> +140/160°C

Pegasus C 46 vysoky tlak + mineral. olej Al-komplex ¢&erna -30°C -> +180/200°C
vysokeé teploty

Long-Life L 2 vysoky tlak mineral. olej lithium sv. hnéda -30°C -> +130/150°C

Long-Life HD 2 vysoky tlak mineral. olej lithium hnéda -30°C -> +130/150°C
Long-Life PIT 17 vysoky tlak + adheze mineral. olej lithium hnéda -30°C -> +120/130°C

Promicron LD 350 | jemna mechanika syntet. olej lithium hnéda -40°C -> +120°C
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

2.3 MOLYDUVAL tuky pro vysoké teploty

S nar(stajici teplotou mazaci tuky méknou. Pfi dosazeni bodu skapnuti se stavaji tekutymi. Nej-
vysSi teplota loziska proto musi lezet pod bodem skapnuti. Tuky na bazi mineralnich oleji
s mydlovymi zahu$tovadly se mohou pouZzit do +150°C, maximalné do +200°C.

Mazaci tuky s anorganickymi zahustovadly (bentonitové a gelové tuky) nemaji zpravidla zadny
bod skapnuti. Nejvyssi teplota loZiska je pak zavisla na odolnosti jednotlivych slozek tuku. Tak se
napf. mlze pfi vysokych loziskovych teplotach zakladni olej rozlozit a polymery mohou tvofit zbytky,
které tuk znehodnoti natolik, Ze jiz neni pouzZitelny. Pouzitim rlznych syntetickych zakladnich oleju
se mohou teploty rozkladu a druh zbytk( rozhodujicim zplsobem ovlivnit. Ale pozor: kdyz se pfe-
kro¢i horni mez teploty, maji bentonitové a gelové tuky sklon k tvrdnuti !

Alternativu k témto bentonitovym tukim nabizi moderni aluminiové a lithné- komplexni tuky,
které sice maji bod skapnuti, maji vSak podstatné mensi sklon k tvrdnuti. Také polyuretanové
tuky vykazuji lepSi stalost a mensi tvorbu zbytkd. Vyskytuji se vS§ak na evropském trhu (v protikla-
du k USA) velmi zfidka, pravdépodobné proto, Ze je jejich vyroba obtiznéjsi a tim jsou i drazsi.

Silikonové tuky pro vysoké teploty jsou vytvofeny na bazi silikonového oleje a nabizi sice dobrou stalost
proti vysokym teplotam, ale oproti vy$e uvedenym tukiim maiji hor§i mazaci vlastnost. V porovnani k tukiim
na bazi mineralniho oleje jsou velmi drahé:

Mazaci tuky na bazi fluorovanych polyalkylethert vykazuji vynikajici stalost proti vysokym teplotam, k tomu
také stalost pfi plsobeni agresivnich médii prostfedi, jako jsou rozpoustédla, kyseliny a louhy. Jejich nevyho-
dou je vysoka cena, takze by se mélo jejich hospodarné pouziti kontrolovat k vySe uvedenym tukim.

MOLYDUVAL

Valenzia
Pegasus C 6
Pegasus C 46
Bentogen 2
Duventon
Alcudia 460
Alcudia 460 M
Pegasus KLE 2
Pegasus KPA 2
Pegasus GBE 54
Pegasus GBM 54
Alcudia 461 S
Siliconfett C 45-2
Siliconfett C 45 HT
Pegasus KD 460

Pouziti
vysokeé teploty
vysoké teploty
vysoke tlaky
vysoké teploty
vysoke tlaky
vysoké teploty
vysoke tlaky
vysoké teploty
vysokeé teploty
vysoké teploty
vysokeé tlaky

vysoké teploty

nizké tlaky
nizké tlaky

nejvyssi teploty

Zaklad. olej
mineral. olej
mineral. olej
mineral. olej
mineral. olej
mineral. olej
mineral. olej
mineral. olej
synteticky olej
synteticky olej
synteticky olej
synteticky olej
synteticky olej
silikonovy olej
silikonovy olej

polyalkylether

Zahustov.
Li-komplex
Al-komplex
Al-komplex
bentonity
bentonity
polyuretan
polyuretan
Li-komplex
Al-komplex
bentonity
bentonity
polyuretan
bentonity
bentonity
PTFE

Barva

sv. hnéda
hnéda
cerna

sv. hnéda
cerna

sv. hnéda
cerna
braun
Zluta
hnéda
c¢erna
hnéda
svétla
cerna

bila

Teplota

-35°C -> +170°C
-20°C -> +200°C
-20°C -> +200°C
-15°C -> +200°C
-30°C -> +200°C
-10°C -> +200°C
-10°C -> +200°C
-40°C -> +220°C
-40°C -> +200°C
-40°C -> +230°C
-40°C -> +230°C
-30°C -> +230°C
-30°C -> +250°C
-30°C -> +250°C
-15°C -> + 90°C

Tuky pro vysoké teploty s teplotami nasazeni nad +140°C se podle DIN 51825 oznaduji smérovymi pismeny
KH. Popis vyrobku a rzné aplikace jsou vysvétleny v nasledujici tabulce:
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

Popis vyrobku

MOLYDUVAL
Valenzia

Vysoce hodnotny univerzalni tuk pro vysoké teploty
s Sirokym rozsahem pouziti. Vynikajici ochrana proti opo-
tfebeni, dobre pfilnavy, staly proti vodé.

Tuk pro vysokeé teploty s nejlepSi stalosti proti vodé. Vysoky
bod skapnuti. | pfi pfekro¢eni maximalnich teplot nevytvari
Zadné tvrdé zbytky.

Jako Pegasus C 6, avSak s MoS:, proto odolnégjsi proti tlaku
a s vlastnostmi nouzového béhu.

Pegasus C 6
Pegasus C 46

Nekapajici tuk pro vysoké teploty s velmi dobrou stalosti
B en tog en 2 vUci agresivnimu prostiedi (kyseliny, louhy, vypary). Nezka-

palfiuje. Mize vSak jako vSechny bentonitové tuky pfi vyso-

kych teplotach tvrdnout.

Jako Bentogen 2, avSak s MoS;, proto odolngjsi proti tlaku
Duventon g o P ote

a s vlastnostmi nouzového béhu.

Moderni, teplotné staly specialni tuk na bazi polyuretanu, i
pfi prekro€eni maximalnich teplot nevytvari zadné zbytky,
nemékne, slu€uje pozitivni vlastnosti bentonitovych tukd a
lithnych komplexnich tukd.

Jako predtim, avSak s MoS; ke zlepSeni odolnosti proti
tlaku.

Synteticky tuk pro vysokeé teploty s krajné nizkym odparo-
vanim. Pro dlouhodobé mazani pfi vysokych zatizenich.
Nezanechava zadné karbonizaéni zbytky, vynikajici antiko-
rozni ochrana. Na zakladé velmi dobré stalosti proti starnuti
je vhodny po celou dobu Zivotnosti po dobu desitek let.
Synteticky tuk pro vysoké teploty pro dlouhodobé mazani
pfi vysokych zatizenich. Vynikajici antikorozni ochrana,
extrémné staly proti vodé, velmi staly proti starnuti, velmi
dobréa snasenlivost s tésnénimi.

Synteticky tuk pro vysokeé teploty s nizkym podilem odparo-
vani. Pro dlouhodobé mazani pfi vysokych zatizenich. Staly
proti agresivnimu prostredi a velmi staly proti starnuti.

Alcudia 460

Alcudia 460 M

Pegasus KLE
2

Pegasus KPA
2

Pegasus GBE
54

Pegasus GBM
54

Alcudia 461 S

Jako predtim, avSak s MoS; ke zlepSeni odolnosti proti
tlaku.

Moderni, vysokym teplotam odolavajici specialni tuk na

bazi polyuretanu, i pfi pfekroceni maximalnich teplot nevy-
tvari zadné zbytky, nemékne, slu€uje pozitivni viastnosti
bentonitovych tukl a lithnych komplexnich tuku.

Silikonovy tuk pro vysoké teploty v porovnani k ostatnim
silikonovym tukiim s relativné vysokou tlakovou zatizitelnos-
ti a nizkymi souciniteli tfeni.

Silikonfett C
45-2

Tuk pro nejvyssi teploty na bazi polyalkyletheru s PTFE.

Pegasus KD
460

Pouziti

pro rychlobézna loziska zatizena vyso-
kymi teplotami

zejména pro dlouhodobé mazani a
mazani po celou dobu Zivotnosti

pro valiva a kluzna loziska, a to i pfi
vysokém zatizeni a vysokych teplotach,
jakoz i v praSném/vihkém prostredi
jako Pegasus C 6, avSak lepSi pro
loZiska zatizena vysokym tlakem

k mazani silné namahanych, horkych,
tukem mazanych mist, napf. v proudu
horkého vzduchu nebo pfi silném sala-
vém zaru

pro valiva a kluzna loziska, také

v prasném/vihkém prostiedi

jako Bentogen 2, av8ak lepsi pro loZis-
ka zatizena vysokym tlakem

pro valiva a kluzna loZiska v oblasti
vysokych teplot, osvédceny u elektro-
motort

pro vysoce zatizend valiva a kluzna
loziska v oblasti vysokych teplot

k mazani valivych a kluznych lozisek

v oblasti vysokych teplot, ale také pro
mala pfevodova Ustroji, kluzné plochy a
vacky

k mazani valivych a kluznych lozisek
pro prevodova Ustroji, kluzné plochy a
vacky

pro valiva a kluzn4 loZiska
pro fetézy

pro valiva a kluzna loziska

k mazani valivych a kluznych lozisek
v oblasti vysokych teplot

pro loziska na vysokeé teploty, napf. pro
valiva lozZiska u fetéz(, které prochazi
pecemi, pro valiva loziska na doprav-
nich fetézech pro zbozi

pro regulaéni vietena v textilnim pru-
myslu

pro loZiska elektromotoru

pro vytlaéné lisy v primyslu plastt

pro valiva loziska na vysokeé teploty pfi
teplotach do +300°C

pro valiva lozZiska u fetéz(, které pro-
chazi pecemi
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MOLYDUVAL tuky pro valiva loZiska

2.4 MOLYDUVAL tuky pro vysokeé rychlosti

PFi vysokém poctu otacek loZiska je ucelné nasazeni tukd pro vysoké rychlosti. K vyrobé
tukd pro vysoké rychlosti se pouzivaji velmi nizkoviskézni zakladni oleje, protoze

k vytvofeni hydrodynamického mazaciho filmu pfi vysokych otackach dochézi jen

s Fidkym olejem. U tuku pro vysoké rychlosti lezi nd-hodnota nad 500.000.

MOLYDUVAL Pouziti Zaklad. olej ZahusStov. Barva Teplota

-550C -> +110°C
-540C -> +150°C
-540C -> +150°C

-540C -> +1500C

Supravit 55 LM | vysoke otacky mineral. olej  lithium sv. hnéda

Supravit 75 LS lithium bila

Supravit 75 LSF

velmi vysoké otacky ester

vysoké tlaky lithium
Supravit 75 LST lithium

Supravit 92 LP

vysokeé tlaky

ester + PAO

velmi vysoké otacky piskova

Popis vyrobku Pouziti

MOLYDUVAL

S ra t Svétlebarevny, mineralni tuk pro vysoké rychlosti k mazani e pro valiva a kluzné loZiska pfi vysokych
u p Vi rychlobéznych valivych a kluznych lozisek. Nabizi dlouho- otackach a kolisajicich teplotach
55 L M dobé mazani a velmi dobrou antikorozni ochranu. o pro rychlob&zna vietena u obrabécich
strojl
S rav |t Synteticky tuk pro vysoké rychlosti pro vysoce zatizena a o pro valiva a kluzna loZiska pfi vysokych
u p a rychlobéZna mazaci mista, u kterych se kladou velmi rychlostech, vysokych tlacich a velmi

/5LS

vysoké pozadavky na mazivo. S dlouhou Zivotnosti a ex-
trémni schopnosti absorpce tlaku, vynikajici antikorozni
ochranou, zadna sedimentace, zadné zpryskyfi¢néni nebo
tvorba jinych Usad, velmi dobra pfilnavost.

nizkych nebo kolisajicich teplotach
(napf. také pro presna loziska)

pro v§echny druhy vysokootackovych
vieten s vysokym zatiZzenim

k mazani instrumentu a pfistroja infor-
macni techniky (napf. pocitadla, optické
pfistroje, tachometry, potenciometry,
hodiny atd.)

e k mazani malych motor(
e pro loziska letovych zabezpecovacich

zarizeni, chladici a klimatiza¢ni zafizeni

2 Jako Supravit 75 LS, avSak s MoS;, proto stalejsi proti e jako predtim
SU p rav It tlaku a s vlastnostmi nouzového béhu.
5 Jako Supravit 75 LS, avSak s PTFE, proto stalejsi proti e jako predtim
SU p rav It tlaku a s vlastnostmi nouzového béhu.
S r t Moderni tuk pro vysoké rychlosti pro vysoce zatizena a e pro valiva a kluzna loziska pfi vysokych
u p avil rychlobéZzna mazaci mista, u kterych se kladou velmi otéCkach a vysokych tlacich, také pfi sil-

92 LP

vysoké pozadavky na mazivo. S dlouhou Zivotnosti a ex-
trémni schopnosti absorpce tlaku.

né kolisajicich teplotach
vhodny k mazani vedeni, pfevodovych
Ustroji a dokonce malych motor(i
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2.5 MOLYDUVAL tuky pro nizké teploty

Nejnizsi teplota pouziti tuku pro valiva loziska je v prvé fadé zavisla na viskozité pouzitého zakladniho oleje a
obsahu mydla. Tato teplota lezi trochu pod bodem tuhnuti zakladniho oleje, protoZze bod tuhnuti se snizuje
osnovou mydla. Pro pouziti za nizkych teplot se nejlépe osvédcila Ca- a Li-mydla. Podle DIN 51 825 T2 se
tuky pro nizké teploty oznacuji smérovymi pismeny KT.
MOLYDUVAL  Pouziti Zakl. olej Zahustov. Barva Teplota
Aero 55 nizké teploty miner. olej lithium sv. hnéda -55°C -> +100°C

nizké teploty + vysoké tlaky miner. olej lithium -55°C -> +100°C

velmi nizké teploty ester lithium -60°C -> +150°C

Aero 79 velmi nizké teploty, ale také vysoké bentonity  sv. hnéda -70°C ->
teploty +120/150°C

Aero 92 velmi nizké teploty PAO lithium piskova -60°C -> +130°C

Aero 91 velmi nizké teploty PAO + lithium piskova -50°C -> +100°C
ester

Silikonfett velmi nizké teploty, nizka zatizeni silik. olej lithium bila -70°C -> +200°C
C 39-2

M O |_ Y D U V A L Popis vyrobku Pouziti

Ael’O 55 Tuk pro nizké teploty k dlouhodobému mazani a mazani e pro valiva a kluzna loziska _pﬁ nizkych
po celou dobu Zivotnosti valivych a kluznych lozisek. Tento teplotach, napf. pro pfistroje informacni
tuk se vyznacuje dobrou schopnosti absorpce tlaku ve techniky, pocitadla, malé motory, chladi-
spojeni s extrémni odolnosti proti chladu. ci a klimatizaéni zafizeni, letova zabez-
pecovaci zafizeni atd.

Aero 50 Jako Aero 55, avSak s MoS;, proto je stalejSi proti tlaku a e jako pfedtim
s vlastnostmi nouzového béhu.

Ael’O 75 Synteticky tuk pro velmi nizké teploty (do -70°C). Také pro e pro valiva a kluzna loziska pfi velm_i _
loZiska zatizena vysokymi tlaky. Tento tuk se vyznacuje nizkych teplotach, napf. pro pfistroje in-
vynikajici schopnosti absorpce tlaku ve spojeni s extrémni formacni techniky, pocitadla, malé moto-
odolnosti proti chladu. ry, chladici a klimatizaéni zafizeni, letova

zabezpecCovaci zafizeni atd.

Aero 79 Synteticky tuk pro velmi nizké teploty (do -70°C). Pro e k mazani malych motor(i a malych pre-
dlouhodobé mazani i pfi vysokych otackach. Ma také velmi vodovych Ustroji v Iékarskych a stomato-
dobré vysokoteplotni vlastnosti. Obsahuje synteticky za- logickych pfistrojich
kladni olej na bazi esteru, organické zahustovadlo a pfisa- e k mazani po celou dobu Zivotnosti kuli¢-
dy, které tuku propujcuji vedle oxidac¢ni a vlhkostni stalosti kovych, jehlovych a valeckovych lozisek,
také zatiZitelnost pfi extrémnich tlacich. Zvlastni vyhodou napf. v pfistrojich, kamerach, elektronic-
je u ukazovacich pfistroji extrémné nizké odparovani, kych pfevodech, kontrolnich systémech,
které brani vzniku olejové mihy. zapalovacich

e hodi se zejména pro pfistroje, které
pracuji v nizkych a vysokych teplotach

A r 92 Moderni synteticky tuk pro nejnizsi teploty az pod -60°C. e k mazani po celou dobu Zivotnosti loZi-
ero Pouziva se k dlouhodobému mazani lozZisek i pfi velmi sek v pfistrojich, pro pocitadla, optické
vysokych otackach. Snasenlivy s laky a plasty. pfistroje, tachometry, potenciometry, ho-

diny, plynoméry atd.

e pro loziska v letovych zabezpecovacich
zafizenich

e pro dveini zamky u motorovych vozidel

e pro chladici a klimatizaéni zafizeni také
pfi arktickych provoznich pomérech

e pro loziska v lékarstvi

S| | | kO nfett C Silikonovy tuk pro nizké teploty s Sirokym teplotnim rozsa- e pro lehce zatiZzena loZiska v zafizenich

hem. V rozsahu uvedenych teplot méni svoji konzistenci nizkych teplot, napf. signaliza¢ni zafize-
39_2 jen velmi malo. Velmi dobra antikorozni ochrana i pfi tvor- ni, letecké pfistroje, spoustéce
bé kondenzacéni vody. v motorovych vozidlech
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2.6 MOLYDUVAL pristrojové tuky

Pristrojové tuky jsou vhodné k dlouhodobému mazani pfistrojli jemné mechaniky a instrumentl. Mazaci mis-
ta jsou velmi mala a tuk nesmi ani v pribéhu ¢asu z mazaciho mista vytéci. Pfistrojové tuky musi vykazovat
velmi vysokou stalost proti starnuti, nesmi vytvaret Zadné zbytky, jako jsou pryskyfice nebo zuhelnéni, a mély
by mit nizkou odpafivost. Pro tento pfipad pouZiti se jiz velmi dlouho osvédc&uji esterove tuky.

MOLYDUVAL Pouziti Zakl. olej Zahustov. Barva Teplota

Promicron YE 320 nizké teploty + vysokeé ester bentonity  sv. hnéda -70°C -> +150°C
tlaky

Promicron LD 350 velmi nizké teploty ester lithium sv. hnéda -40°C -> +120°C

Promicron LD 350 M | velmi nizkée teploty, ale lithium cerna -40°C -> +120°C
také vysokeé teploty

Promicron LD 350 T | velmi nizke teploty ester lithium -40°C -> +120°C

Silikonfett C 392 velmi nizké teploty, mala silik. olej  lithium -70°C -> +160°C
zatizeni

Silikonfett C 452 silik. olej  bentonity -30°C -> +250°C

Silikonfett C 572 silik. olej  lithium sv. Zluta  -30°C -> +180°C

3. Volbatuku

PFi vhodné volbé tuku se musi respektovat provozni podminky loziska, jako jsou zatizeni, poc€et otacek a
vlivy prostredi. Pomoci tribotechnickych charakteristickych hodnot tukd pro valiva loziska, které vychazeji

z druhu pouzitych zakladnich olejl, pouzitého zahustovadla a druhu a mnozstvi pfidanych ucinnych pfisad,
se mohou pro specialni pfiklad aplikace zvolit vhodné mazaci tuky. Pouzivaji se pfevazné tuky pro valiva
loZiska na bazi mineralniho oleje. Specialni tuky na bazi syntetickych oleji se ucelné pouzivaji

v problematickych pfipadech mazani. Jsou vétSinou drazsi nez tuk na bazi mineralniho oleje, obecné jsou ale
teplotné stalejsi a oxidacné odolné&jsi.

Tabulka 2.1 obsahuje pfehled zakladnich olejli pouzivanych pro tuky na valiva loZiska, jakoz i jejich hlavni
vyhody/nevyhody oproti mineralnim olejim.
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livost

Chemicky
vzorec
Teplot. rozsah
Maz. schop.,
ochrana proti
opotrebeni,
tfeci chovni
ANtIKorozni
ochrana (adi-
tivovany)
nasen
s laky a tés-
nénim
Cenova rela-
ce vaci mi-
neral. oleji
Pouziti,
vyhody,
nevyhody

S

Mineréini olej | uhlovodiky ; ;’gg}‘; odpada |  viceugelové tuky
pfizn.,
syntetické . velmi | dfive
uhlovodiky dobra | velmi
pfizniva

viceucelové tuky,
tuky pro nizké teploty,
mazani hliniku

Alkybenzen

tuky pro nizké teploty,

Polyalfaolefiny | syntetické velmi cca.o-4 tuky pro vysokeé teploty,
PAO uhlovodiky dobra ' tuky pro vysoké rychlosti,

tuky pro plasty

Polyglykoly Spat-
PG na

cca.2-4 | tuky pro vysoké teploty

Estery,

3 ; Spat- cca. 2 biologicky odbouratelné
pfirodni estery

na mazaci tuky
tuky pro nizké teploty,
épallt- cca.o-4 biologicky,odbogratelné
na vysokovykonné tuky,
pfistrojové tuky
tuky pro vysoké teploty,
Silikonové 70°C a3 tuky pro nizké teploty,
. - az L f e
oleje, polyphe- +250°C prostiedni mala zatizeni,
nyl-druh jemna mechanika, pfi-
strojové tuky
10°C a3 tuky pro vysoké teploty,
Polyether +300°C cca.200 tuky stalé proti kyse-
linam a rozpoustédiim

ricinovy olej

Estery,
syntetické es-
tery

Tabulka 2.1: Vlastnosti a pouziti mazacich tukl v zavislosti na zakladnim oleji

Také pouzita zahustovadla charakterizuji vlastnosti mazacich tukd. Pouzivaji se pfevazné tuky kovového
mydla na bazi vapniku (Ca), lithia (Li), sodiku (Na), barya (Ba) a hliniku (Al). Pouziti barnatych tukl se i pfes
jejich dobré mazaci schopnosti z divodu jejich toxicity nedoporucuje. Komplexni tuky na bazi kovl jsou
obecné Iépe stalé proti starnuti a stalejSi proti vysokym teplotam. Tuky pro valiva lozZiska s gely jako zahusto-
vadly nemaji Zadny bod skapnuti, tzn., Ze i pfi vysokych teplotach z loZiska nevyte€ou, mohou v8ak zanechat
pevné zbytky.

Tabulka 2.2 obsahuje zahuStovadla, ktera se pro tuky na valiva loZiska pfevazné pouZivaji, jakoz i vlastnosti
jimi vyrobenych mazacich tuku.
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skapnuti

Teplotni

proti vodé

Antikoroz-

Stalost pfi
prohné-

Tlakova
zatizitel-

Vyhody - nevyhody

Pouziti u vali-
vych lozZisek

Ca vapnik

stredni

zatvrdnuti od cca.
150°C, nevhodny pro
valiva loziska

zZadné, jen pro
vodou ohrozena
mazaci mista,

tuky pro pod-
vozky, tuky pro
vodni Cerpadla

CaK kom-
plex vapniku

~240°C

-30°C az
+130°C

dobra

dobra

zatvrdnuti od cca.
150°C

vodou ohrozena
mazaci mista,
dlouhodobé tuky

~ 170-
220°C

-35°C az
+140°C

velmi
dobra

stredni

velmi dobfe pfilnavy

viceucelové tuky
pro valiva loZis-
ka

LiK komplex
lithia

>220°C

-30°C az
+170°C

velmi
dobra

dobra

velmi dobfe oxida¢né
a teplotné stély

dlouhodobé
tuky, tuky pro
vysoké teploty

Na sodik

‘ Li lithium

~ 130-
200°C

-30°C az
+100°C

Spatna

Spatna

dobfe pfilnavy, velmi
dobré utésnéni, voda
se dobfe zaemulguje

tuky pro prevo-
dova ustroji

NaK kom-
plex sodiku

nad
200°C

-30°C az
+130°C

prostied

dobra

velmi dobfe pfilnavy

viceucelovy tuk

BaK komplex
barya

>220°C

-30°C az
+150°C

dobra

velmi
dobra

jsou podle nafizeni o

nebezpecnych latkach

zatfidény jako "méné
toxické"

valiva loziska,

kluzna loziska,

odolnost proti
pare

AIK komplex
hliniku

>230°C

+180°C
az
+300°C

zadné zbytky pfi pre-
hrati

tuky pro vysoké

teploty, tuky pro

vysoké rychlosti,

tuky pro vysoké
tlaky

+250°C
az
+350°C

zatvrdnuti pfi vysokych
teplotach

Tabulka 2.2: vlastnosti a pouziti mazacich tukl v zavislosti na zahustovadle

pomalé tuky pro
vysokeé teploty

PFfesnéjsi doporuceni pro mazaci tuky se mohou provést vypo&tem s pouzitim empirickych hodnot. Zde od-
kazujeme na vypoctové metody vyrobcl lozisek nebo na programy vypocetni techniky. K volbé vhodného
mazaciho tuku pro uréité valivé loZisko mame k dispozici program vypocCetni techniky "Attila Part 111". Data,
ktera jsou nutna pro zadavani, jsou zfejma z volné pfilozené pfilohy "PROGRAM ATTILA PART IlI".
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4. Zasobovani lozisek tuky

4.1 Cisténi lozisek

Prvni tukovou napli u lozZisek s tésnicim nebo krycim kotouéem provadi vyrobce loZiska. Jina loziska se Cisti
a mazou pfi montazi. Loziska jsou vyrobcem vétSinou opatfena antikoroznim ochrannym prostfedkem. Jen
ve zvlastnich pfipadech, napf. pfi pouziti syntetickych specialnich tukl, by se mél tento antikorozni film od-
stranit Cisticim prostfedkem, protoZe se jinak v disledku nedostate¢né vazby ke kovovému povrchu nemuze
vytvofit mazaci film. Pfi ¢isténi se musi davat pozor na to, aby se lozZiska neposkodila. Ve velkosériové vyro-
bé se Cisténi provadi stfikacimi nebo parnimi odmastovacimi zafizenimi. Z dlivodu ¢aste¢ného zakazu chlo-
rouhlovodikovych ¢istiéu se stava ¢isténi jednotlivych lozZisek problematické. V pfipadé, Ze nejsou k dispozici
prostfedky jako trichlorethylen, 1.1.1.-trichlorethan a fluorouhlovodiky, musime se uchylit k hoflavym odmas-
tovacim, jako jsou benziny. Zde se musi respektovat pfislusné bezpecnostni predpisy. My doporuéujeme
MOLYDUVAL odmastovac KE 51, Cistici prostfedek, ktery zpétné namasti, tfidy nebezpecénosti A Ill. Proti
vyhodé relativné vysokého bodu vzplanuti oproti specialnim benziniim stoji nevyhoda vysokého ¢isla odpafi-
vosti a tim relativné dlouhé doby schnuti. Citéni se provadi zastudena v &isté nadobé (popf. mycim stole).
LozZiska se ponofi a Cisti se §tétcem. P¥i silném znecisténi se musi zapojit ultrazvukova Cistici zafizeni. Po
vyCisténi a vyschnuti by se méla loziska ihned opatfit tukem, aby na vzduchu neoxidovala.

4.2 Prvni plnéni tukem

Za normalnich okolnosti by se méla valiva loZiska opatfit tukem az v zamontovaném stavu. LoZiska se mo-
hou tukem zaplnit cela nebo jen &asteéné. Casto se doporuduje loZiska plnit tukem jen do jedné tretiny vol-
ného prostoru loZiska. Pfiznivé podminky tfeni se totiz v lozisku vytvari relativné malymi mnozstvimi tuku.
Takto snizena doba spotifebovani tuku by se méla kompenzovat volbou velmi vhodného tuku pro kazdy indi-
vidualni pfipad. Potfebné mnozstvi tuku v cm?® se mize u kulickovych loZisek vypocitat nasledovné:

mnozstvi tuku [cm3] = 0.01 + dira loziska d [mm] + Sifka loZiska b [mm]

Velmi pomalu bé&Zici loZiska (nd < 50.000) by se méla tukem naplnit UpIné. LoZiska se stfednimi otaCkami se
mohou zcela naplnit tehdy, kdyz tuk mize byt loZziskem vytlaCovan do vedlejSich loziskovych prostora.

4.3 Mazaci lhiuty a domazavani

Doporu¢ené mazaci Ihity spoc€ivaji na empirickych hodnotach. Pro valiva loZiska se mohou se zohlednénim
konstrukce a provoznich podminek vypocitat. | zde Vas odkazujeme na vypocetni program "Attila".

PFfi domazavani se stary tuk obsaZeny v loZisku vyméni za novy tuk jen Caste¢né. V téchto pfipadech by se
mély mazaci intervaly pfislusné zkratit. Doporucuje se 0,5 az 0,7 nasobek vypoctené mazaci lhuty.

U delSich mazacich Ih{it se doporucuje kompletni vyména tuku. | kdyz z divod( vysokych teplot tuk obsazeny
v lozisku vytvofil zbytky, je nutno dat pfednost kompletni vyméné tuku. V téchto pfipadech se musi domaza-
vat velkymi mnoZstvimi nového tuku (cca. trojndsobek normalniho domazéavani). Je tfeba dbat na to, aby pro
vytlacovany stary tuk byl k dispozici dostate¢ny prostor.

PFi domazavani se €asto nemohou pouZit ty tuky, kterymi bylo loZisko namazano poprvé. Zde se musi vy-
zkouset kompatibilita se starym tukem. Tuky, které se navzajem nesnasi, si mohou navzajem zni¢it tukovou
strukturu, &imz se stavaji tekutymi. Pokud se pfechazi na jiny druh tuku, méla by se mnoZstvi pro domazava-
ni volit pfiméfené velka. Nezavadné jsou smési z tukd stejné baze zakladniho oleje a baze zahustovadia.

Tabulka 3.1 obsahuje zasadni misitelnosti mezi zakladnimi oleji. U zakladnich oleju, které jsou oznaceny jako
"snasenlive", by se méla loziska béhem doby smichavani sledovat se zvySenou pozornosti.
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Sil. oleje | Sil. oleje
methyl. | fenylovy
druh druh

Mineralni olej . ano ano ano ne ano
Alkylbenzeny ° ano ano ne ano
Polyalfaolefi-
ny
Polyglykoly ne ano ne ne
PFirodni ester . ne
Synteticky
ester
Sil. oleje
methyl. druh
Sil. oleje
fenylovy druh
Polyether

Minerdl- | Alkyl- Polyal- PFirodni
ni olej | benzeny | faolefiny ester

Misitelnost

° ano ne ano

ne

Tabulka 3.1: snasenlivost/misitelnost zakladnich oleju

Ca Li Na Ba Al Gel
Misitelnost Ca kom- Li kom- Na kom- kom- kom- | bentoni-
plex plex plex plex plex tu
Ca ano ano ano ano ne nejasna | nejasna ne ne
Ca komplex ano ano | nejasna | nejasna ne nejasna | nejasna ne ne
Li ano |nejasna| ano ano ne nejasna | nejasna | nejasna ne
Li komplex ano |nejasnad| ano ano ne nejasna| ano ano |nejasna

Na ne ne ne ne ano | nejasna | nejasna ne ne
Na komplex |nejasna | nejasna | nejasna | nejasna | nejasna| ano |nejasnd|nejasna | nejasna
Ba komplex |nejasna|nejasna|nejasna| ano |nejasna|nejasna| ano |nejasna |nejasna
Al komplex ne ne nejasna| ano ne nejasna | nejasna| ano ne
Gel bentonitu ne ne ne nejasna ne nejasna | nejasna ne ano
Polymocovi-
na

ano ano ano ne

Tabulka 3.2: snasenlivost/misitelnost zahustovadel mazacich tuku
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5. Valiva loziska - poskozeni

5.1 VsSeobecné

Poskozeni valivych loZisek Casto vznika unavou materialu. Pfitom na kluznych plochach loZiska vznikaji malé
unavové trhlinky, které zpUsobuiji rychle postupujici vylamovani (tvorbu dulkd) na povrchu.

NedostateCné utésnéni a tim mozny pfistup vody, jakoz i vnikani prachu, necistot nebo tfisek vede
k poskozeni lozZisek stejng, jako nespravna montaz (napf. poskozeni vnitfniho krouzku) nebo nespravna vol-
ba potfebného licovani.

PFiblizné 40% poskozeni valivych loZisek ma sv(j plvod v nespravném nebo nedostate¢éném mazani. Opo-
tfebeni, unava, koroze nebo poskozeni z nadmérného zahfivani mohou byt disledky.

5.2 Obrazy poskozeni
Zde maiji byt sledovana jen takova poskozeni lozisek, jejichz pfi¢ina by mohla spocivat v chybném mazani.
5.2.1 Opotiebeni

Za opotfebeni miZzeme povazovat odér Zzeleza na valivych télesech, obéznych drahach, boénich plochach
nebo na kleci v dusledku prolomeni mazaciho filmu. K opotfebeni mize dojit kontaminaci cizich ¢astecek
zvnéjsSku nebo pretizenim.

5.2.1.1  Opotiebeni kontaminaci zvnéjsku

Znecisténi cizimi télesy v loZisku nebo mazivu je jednim z nejéastéjSich divodl vypadku loZiska. PFi¢inami
jsou napf. prach ve vzduchu ktery se dostane loZiska, $pinavé montazni nastroje, také Spinavé ruce pfi mon-
tazi nebo nevhodny Cistici prostiedek.

Toto opotiebeni se pozna podle tvorby ryh na valivych télesech a na obéZnych drahach loziska.

5.2.1.2  Opotirebeni pretizenim

Kazdé lozisko vykazuje pfirozené opotfebeni, které vznika predevsim vyhlazenim 3picek drsnosti ve fazi za-
béhu. Pokud stoupne odér obsazeny v tuku nad 0,1 %, tak bude proces opotfebeni nartstat nadpropor-
cionalné.
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Opotfebeni

Priciny ‘ Naprava

Cizi télesa v lozisku nebo tuku. .

dodrzovanim maximalni Cistoty zamezit pfitomnosti pevnych, tvrdych ¢aste-
¢ek nebo korozné plsobicich médii, napft.:

Cistota pfi montazi

u tukového mazani kratsi intervaly vymeény tuku popf. Ihdty pfimazavani

u olejového mazani filtrace oleje

Nevhodny mazaci tuk. .

volba mazaciho tuku s vysS8i viskozitou zakladniho oleje

pfi vysokém zatizeni volit mazaci tuky s vysokym podilem EP pfisad a/nebo
pevnych maziv

pro volbu tuku vyuzijte vypocetni program "ATTILA" (viz pfilohovy list)

Nedostatek maziva. .

konstrukéné a metodicky provedené zasobovani mazacim tukem sladéné na
pfipad pouziti

mazaci zafizeni

zkratit Gty pfimazavani popf. nové spocitat

Nadmeérné zatizeni. .

konstrukéni zména

5.2.2 Unava

Poskozeni z Unavy se ukazuji vylamovanim (Pittings) nebo tvorbou dllkd v obé&zné draze, které je vyvolané

PFiginy

valeCkovych lozisek, Sikmé deformace).

Montazni chyby (napf. zkfizeni rozebiratelnych |+  pouzit montazni pomucky, popf. nastroje

mikrotrhlinami v dusledku pfili§ velkého namahani smykem. Vyla-
mané Castecky jsou prevalcovany valivymi télesy a jsou vychozim
bodem dalSiho vylamovani.

Poskozeni z tinavy mohou vznikat na vnitfnim krouzku, vnéjSim

krouZzku a na valivych télesech. Opotiebeni je progresivni. Projevuje
se vétSinou vibracemi.

Naprava

Otfesy.

*  VetsSi loziskova vile

Pretizeni / pfili§ ¢asta zména zatizeni.

¢ konstrukéni zména

Nedostatek maziva.

»  konstrukéné a metodicky provedené zasobovani mazacim tukem
sladéné na pfipad pouziti, napf. mazaci zafizeni

Nevhodny mazaci tuk.

»  volit vysokovykonny tuk, tuk s vySSi viskozitou zakladniho oleje
nebo tuk s vy88im podilem EP pfisad a/nebo pevnych maziv

52.3 Koroze
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5.2.3.1 Elektrochemicka koroze

Cervenohnédé oblasti na kluzné plo$e, valeckach nebo na kleci ukazuiji na rez, ktery ma svdj pavod ve vnéj-
§im vlivu korozivnich kapalin nebo vyparl. Obvyklymi disledky jsou naruUstajici vibrace, opotfebeni, zvétSeni
loZiskové vile a ztrata nosnosti.

Elektrochemicka koroze je povrchova koroze, ktera se v kone¢ném stadiu zobrazi jako rez.

Priciny Naprava
VlIhkost v lozZisku. *  pouzit lepSi utésnéni a/nebo vodu odpuzujici, popf. vodou emul-
govatelné mazaci tuky

Dlouha odstavka pfi vysokém ploSném tlaku * lozisko pfi odstavce odlehdit

Nespravna volba tuku (napf. nedostate¢na *  pouzit mazaci tuk/vysokovykonny tuk se zlepSenou antikorozni
antikorozni ochrana). ochranou, popf. pouzit zvlasté vodu odpuzujici nebo vodou emul-
govatelné mazaci tuky

Stary mazaci tuk (napf. antikorozni ochrana *  pouzit novy mazaci tuk
tuku jiz zanikla).

Nevhodny mazaci tuk » volit vysokovykonny tuk, tuk s vy8si viskozitou zakladniho oleje
nebo tuk s vy$Sim podilem EP pfisad a/nebo pevnych maziv

5.2.3.2 Treci koroze + licovaci koroze + tribokoroze

Tribokoroze vznika pfi malych relativnich pohybech a relativhé nizkych
zatizenich. Tvofi se opticky napadna "licovaci koroze", ktera pusobi na
kluzné plochy abrazivné a mlze vést k "rezavym krateram". Zvlastni ob-
raz poSkozeni v pokrocilém stadiu tribokoroze jsou tzv. stopy po chvéni,
rozeznatelné ubérem materidlu a Zlabky v rozteci valivych téles. Jsou
vyvolany otfesy za odstavky a podporovany nadmeérnymi loziskovymi vi-
lemi. Vzdalenosti stop po chvéni se méni, protoze valiva télesa pfi kazdé
odstavce zaujimaji novou polohu. Mazacimi tuky se tribokoroze zpravidla
neda trvale ovlivnit. Pfi montaZi se vS§ak mohou pouzit montazni pasty,
které brzdi licovaci korozi.

PFi€iny Naprava

P¥ilis volné ulozeni loziska. »  zvolit uzsi, pevnéjsi licovani
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| Vysoké vibraéni namahani. *  konstrukéné tlumit

5.24 Poskozeni z nadmérného zahfivani

Modra nebo hnéda zabarveni dill loZiska nebo valivych téles, vyzihani, pfiznaky svafreni (mista se zadira-
nim) az k deformaci valivych téles nebo loZiskové klece jsou pfiznaky poskozeni z nadmérného zahfivani.
Dlsledkem je nadmérné opotfebeni krouzku, valecku, kleci a vede k vypadku loZiska.

Prevazna ¢ast posSkozeni z nadmérného zahfivani ma svij plivod v nepfiznivych provoznich podminkach
nebo chybach v mazani. Valiva loziska vyzaduji nosny, velmi tenky, ale uzavieny film maziva mezi valivymi
télesy a kluznou plochou. Typické obrazy poskozeni rezultuji z "pfetrzeného" mazaciho filmu, protoZze mazivo
nemUze zvladnout vysoké teploty.

PFiginy  Naprava

Zkfizeni. *  pouzivat montazni pomUcky nebo nastroje

Nespravna volba licovani. »  konstrukéni zmény

Nevhodny mazaci tuk (napf. tvorba zbytkd v tuku). |«  zvolit vysokoteplotni tuk

Nedostatek maziva. +  zamezit tfeni pevnych téles kratSimi Ihtami pfimazavani,
popf. pouzit bezpecnostni mazaci tuk

Prebytek maziva. * zamezit vysokému tfeni maziva menSimi mnozstvimi pfi pfi-
mazavani, popf. se konstrukéné postarat o vedlejsi prostory
pro mazivo
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